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1 EINFUHRUNG

Dieses Kapitel enthélt Angaben zum Aufbau und zur Gliederung der Betriebsanleitung. Es erleichtert Ihnen die Handhabung
der Betriebsanleitung und erméglicht den raschen Zugriff auf die gewilinschten Informationen

1.1 OPERATING INSTRUCTIONS

BITTE LESEN SIE DIESE BETRIEBSANLEITUNG GRUNDLICH VOR DER INBETRIEBNAHME DES GERATES DURCH, SIE
BESCHREIBT DEN EINSATZ DIESER SOFTWARE UND DEREN INSTALLATION.

KINEMATICA AG ist Spezialist in der Herstellung von Geraten und Maschinen fiir die Dispergier- und Mischtech-
nik.

Das Ziel dieser Betriebsanleitung ist, Sie als Benutzer in die richtige Nutzung und den sicheren Gebrauch unse-
rer Gerate einzufiihren.

Damit dieses Ziel erreicht werden kann, ist es unerlasslich, dass Sie das Kapitel 2 ,Sicherheit” eingehend stu-
dieren und die Instruktionen in dieser Betriebsanleitung befolgen

1.1.1 GULTIGKEITSBEREICH

Die Angaben in dieser Betriebsanleitung beziehen sich auf das POLYTRON® mit folgender Identifizierung:

Hersteller: KINEMATICA AG, CH-6014 Luzern
Luzern Produktname: POLYTRON®
Typenbezeichnung: POLYTRON® USER INTERFACE PT 3100 D

1.1.2 ZIELPUBLIKUM

Die Betriebsanleitung richtet sich an alle autorisierten Benutzer unserer Maschinen / Gerate. Wir unterscheiden
verschiedene Benutzerrollen, da die Anforderungen an die Benutzer je nach Tatigkeit, die sie ausfiihren wollen,
variieren.

Sie finden die Definition Benutzerrolle mit den Anforderungen an die entsprechenden Rollen in Kapitel 2 ,,Sicher-

heit”. Sie kdnnen eine oder mehrere dieser Benutzerrollen ibernehmen, sofern Sie die entsprechenden Anforde-
rungen erfllen.

1.2 ORGANISATORISCHES

Wenden Sie sich bei Fragen, die sich mit der Betriebsanleitung nicht beantworten lassen, direkt an den
Hersteller dieses Gerates oder ihren bevorzugten Handler.

POLYTRON®
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1.2.1 STANDORT DER BETRIEBSANLEITUNG

Die Betriebsanleitung kann Ihnen nur dienen, wenn Sie diese jederzeit verfligbar haben. Bewahren Sie diese des-
halb standig am Einsatzort des Gerates auf.

1.2.2 HERSTELLER UND KONTAKTADRESSE

KINEMATICA AG

Luzernerstrasse 147a Tel.:  +41-41-259 65 65
CH-6014 Luzern Fax: +41-41-259 65 75
Schweiz Email: info@kinematica.ch

POLYTRON®
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1.3 WARNUNGEN

DIE HIER BESCHRIEBENE SOFTWARE IST FUR DEN BETRIEB UND
STEUERUNG DES PT-MR 3100 D ENTWICKELT WORDEN. JEDE
ANDERE ANWENDUNG IST NICHT ERLAUBT.

DER AUTMATISCHE BETRIEB DES PT-MR 3100 D
DISPERGIERANTRIEBES ENTBINDET DEN
ANWENDER NICHT VON SEINEN PFLICHTEN DEN
BETIREB DES GERATES ZU UBERWACHEN UND BEI
FEHLFUNKTIONEN ENTSPRECHEND ZU
REAGIEREN.

WARNUNG!
WENN DAS GERAT IM AUTOMATIKMODUS LAUFT UND DIE
VERBINDUNG ABBRICHT, MUSS DER BEDIENER SICHERSTELLEN,
DASS DAS GERAT VON HAND ABGESCHALTET WIRD.

WARNUNG!
WENN DAS GERAT IM AUTOMATIKMODUS LAUFT DARF AUF
KEINEN FALL IM BEREICH DES GERATES ODER KUPPLUNG
HANTIERT WERDEN - VERLETZUNGSGEFAHR!

> P>
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2 SICHERHEIT

Dieses Kapitel richtet sich an alle Benutzer von KINEMATICA-Laborgeraten. Es enthalt Angaben zum sicheren Ge-
brauch und optimalen Nutzen.

2.1 UBERSICHT

Eine unsachgemasse Anwendung der installierten Gerate birgt Gefahren in sich. Mangelhaft instruierte Benutzer
konnen durch Fehlverhalten Sach- und Personenschaden verursachen. Dieses Kapitel informiert Sie tGber das Si-
cherheitskonzept und die Voraussetzung fir eine sichere und optimale Nutzung des Gerates.

Alle zur Bedienung, Wartung und Reparatur der Gerate autorisierten Personen sind verpflichtet, das Kapitel 2 ,,Si-
cherheit” zu studieren.

2.2 SICHERHEITSKONZEPT

Das Sicherheitskonzept regelt die Berechtigung zur Nutzung der Gerdte und die Verantwortung der einzelnen Be-
nutzer.

Die Gerate sind nach  dem geltenden Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
konstruiert und gebaut worden.

2.2.1 VERWENDUNGSZWECK DES GERATES

Das Gerat ist fur folgende Verwendung konstruiert und gebaut worden:

Mischen, Riihren und Auflésen von pump- und fliessfahigen Produkten unter Beriicksichtigung der technischen
Spezifikationen (siehe Punkt 3.5) und der Vertraglichkeit mit den produktberiihrten Materialien. Gerat ist nicht

fir den Handbetrieb, sondern flrr den Betrieb an einem Stativ vorgesehen.

Setzen Sie die Geréte flr eine andere als die aufgefiihrte Verwendung ein, kann der Hersteller fur hieraus resul-
tierende Schaden nicht haftbar gemacht werden.

POLYTRON®
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2.2.2 SACHWIDRIGE VERWENDUNG

Jede andere als die , bestimmungsgemasse Verwendung” ohne schriftliche Einwilligung des Herstellers oder der
Betrieb ausserhalb der technischen Einsatzgrenzen, gilt als sachwidrig.

2.2.3 BENUTZERROLLEN

Zur Gewahrleistung der Sicherheit stellen wir Anforderungen an die Benutzer der Gerate, die unbedingt einzu-
halten sind. Nur Personen, die den Anforderungen geniigen, sind berechtigt, mit den Geraten zu arbeiten.

Als Benutzer bezeichnen wir alle Personen, die mit den Geraten arbeiten. Da die Anforderungen an diese Benut-
zer stark von ihrer Tatigkeit abhangen, unterscheiden wir folgende Benutzerrollen:

Vertragspartner:
Der Hersteller kann den Vertragspartner beim Erwerb des Gerates rechtlich zu Auflagen verpflichten. Der Ver-
tragspartner ist verpflichtet, die bestimmungsgemasse Verwendung dieses Gerates sicherzustellen.

Betreiber:

Der Betreiber fiihrt das Gerat seiner bestimmungsgemassen Verwendung zu und autorisiert Personen, die zur
Arbeit am Gerét in einer der definierten Benutzerrollen berechtigt sind. Ihm obliegt auch die Pflicht zur Instruk-
tion der Benutzer.

Anmerkung:
Vertragspartner und Betreiber konnen die gleiche Person sein.

Servicetechniker:

Der Servicetechniker ist Mitarbeiter des Betreibers und betreut das Gerat im Sonderbetrieb. Er ist eine Fachkraft
mit mechanischer-, elektrischer- und elektronischer Berufsausbildung. Der Servicetechniker Glbernimmt die In
betrieb- und Ausserbetriebsetzung, sowie die Wartung und Reparatur der Anlage. Er muss entsprechend ge-
schult sein, um die anfallenden Wartungsarbeiten durchfiihren zu kénnen.

Bediener:
Der Bediener schaltet das Gerat ein und aus. Bei Alarmmeldungen benachrichtigt er den Servicetechniker.

POLYTRON®
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2.2.4 GEFAHRENBEREICH
Anlage/Gerat
Zum Gefahrenbereich “Anlage” gehort die gesamte Anlage/Geriét inklusive Anschlussleitungen und Bedienungs-

elementen.

Umgebung des Gerates
Zum Gefahrenbereich “Umgebung des Gerates” zahlt das Umfeld des Geréates

Benutzer
Zum Gefahrenbereich ,Benutzer” zdhlen alle Personen, die mit der Anlage/Gerat arbeiten.

2.2.5 VERANTWORTUNGSBEREICHE

Damit die Anlage/Gerat sicher und gefahrlos betrieben werden kann, tragen die Benutzerrollen die Verantwor-
tung fur bestimmte Gefahrenbereiche.

Vertragspartner:
Der Vertragspartner tragt die Verantwortung  fir den Gefahrenbereich ,Umgebung der Anlage/Gerat”.

Betreiber:

Der Betreiber tragt die Verantwortung fir den Gefahrenbereich ,Benutzer”. Er darf nur Benutzer zur Bedienung
der Anlage/Gerit autorisieren, die alle Voraussetzungen an die betreffenden Benutzerrollen erfiillen. Dazu ach-
tet er speziell auf folgende Punkte:

Er stellt sicher, dass alle Benutzer der Anlage/Gerit das Kapitel 2 ,Sicherheit” vollstandig gelesen und verstan-
den haben und dementsprechend sicherheits- und gefahrenbewusst handeln.

Er stellt sicher, dass keine unbefugten Personen Arbeiten an der Anlage/Geréat ausfiihren.

Er sorgt fur die Informationen der Benutzer liber die moglichen Risiken und Gefahren im Zusammenhang mit
der Anlage/Gerit.

Er sorgt dafiir, dass das zu schulende oder sich im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindende Personal
unter standiger Aufsicht einer instruierten und autorisierten Person steht.

POLYTRON®
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Servicetechniker:

Der Servicetechniker tragt die Verantwortung fir den Gefahrenbereich ,Anlage/Gerat”. Er sorgt dafir,
dass die Anlage/Gerat jederzeit in einem technisch einwandfreien, sicheren und funktionsttichtigen Zu-
stand ist.

2.2.6 ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Beachten Sie die folgenden allg. Sicherheitsbestimmungen:

e Befolgen Sie die Instruktion dieser Betriebsanleitung.

e Beachten Sie zusatzlich zur Betriebsanleitung die gesetzlichen Auflagen und Bestimmungen zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz der Lander, in denen Sie die Anlage betreiben.

e Nehmen Sie ohne schriftliche Einwilligung des Herstellers keine Verdnderungen an der Anlage/Ge-
rat vor.

e Fiir Reparaturen dirfen nur Originalersatzteile verwendet werden.

e Vor jedem Eingriff an der Anlage/Gerat muss sichergestellt werden, dass die Stromzufuhr ausge-
schaltet ist.

e Nach jedem Eingriff an der Anlage/Gerat (Wartung, Reparatur etc.) ist vom ,Servicetechniker” ein
Testlauf durchzufiihren




{1¢) KINEMATICA

- System POLYTRON®
Homogenizing perfected. Typ PT 3100 D/ PT 6100 D
Version 3.0/01.07.2018
Seite 10 |von |36

3 GERATEBESCHREIBUNG

Die Software “User Interface PT 3100 D” wurde entwickelt zum Betrieb und Steuerung des Labordisper-
giersystems POLYTRON® PT 3100 D. Die Kommunikation erfolgt tiber eine R$232 bzw. USB-Schnittstelle.
Das Dateniibertragungsprotokoll entspricht den Modbus-Spezifikationen.

Die Software kann grundsétzlich auf jedem handelsiiblichen Windows’-PC betrieben werden und stellt
fir den Benutzer folgende Funktionen zur Verfligung

Manuelle Drehzahleinstellung via PC
Frei programmierbare Zeit-Geschwindigkeitsprofile
Anzeige der Produkttemperatur & Verwendung dieser als STOP-Kriterium
Grafische Echtzeit-Anzeige der folgenden Parameter:
e Actual Speed[rpm] (IST-Drehzal)
e Target Speed[rpm] (SOLL-Drehzahl)
* Input Power[VA] (Elektrische Eingangsleistung)
e Output Power[W] (Leistung an der Motorwelle)
e Motor Current[A] (Motorstrom)
e Torque [Ncm] (Drehmoment an der Motorwelle)
e Temperature of product[°C] (Produkttemperatur)
e Temperature of controller[°C] (Temperatur der internen Steuerungselektronik)
e Supply voltage[V] (Wert der Netzspannung)
e Line Frequency[Hz] (Wert der Frequenz der Netzspannung)

O O O O

o Schreiben der Parameter in MS-Excel’-Tabellen

Folgende Schnittstellenkabel werden mit dem Antrieb PT 3100 D:

Y, RS-232-Kabel Bestell-Nr. Linge \

.\ ﬁ/‘/ Verbindet den Antrieb liber die | 9342334 ca.1.8m
: RS232-Schnitt- stelle direkt mit
dem Computer (keine Treiber
erforderlich)

Adapter RS232-USB Bestell-Nr.

mit USB-Kabel
Verbindet den Antrieb lGber die 9342216 ca.09m
USB-Schnitt- stelle mit dem
Computer (Der bendétigte Trei-
ber befindet sich auf der mitge-
lieferten kleinen CDROM)

POLYTRON®
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4 INSTALLATION UND BETRIEB

Bevor mit der Installation gestartet werden kann, muss die Erflllung folgender Anforderungen an die
Computerhardware Uberprift werden:

ANFORDERUNGEN

Freier Speicher auf Festplatte Min. 200 MByte

Betriebssystem Microsoft Windows

Bendtigte Schnittstellen: 1 x RS232-SERIELLE Schnittstelle
oder
1 x USB

4.1 INSTALLATION DER SCHNITTSTELLEN HARDWARE
4.1.1 BETRIEB UNTER VERWENDUNG DER RS-232-SCHNITTSTELLE

Um den Antrieb Gber die RS-232 mit einem Computer zu verbinden, wie folgt vorgehen:

POLYTRON®
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Riickseite des Antriebs

=) S
il |

=

@

@)

©

6o; o opftR]jeo @
Zur RS232- — - ’
Schnittstelle am
Computer /

4.1.2 BETRIEB UNTER VERWENDUNG DER USB-SCHNITTSTELLE

Um den Antrieb Uber die USB-Schnittstelle mit dem Computer zu verbinden, muss vorerst der Treiber
des USB-RS232-Adapters installiert werden. Der Treiber befindet sich auf der mitgelieferten kleinen
CDROM. Die Installation des Treibers ist im Folgenden beschrieben.

Bemerkung:
Die Installationsreihenfolge muss unbedingt befolgt werde, damit der Adapter vom System korrekt er-

kannt wird. Zuerst den ,InstallShield wizard“ starten und erst nachher den USB-RS232-Adapter mit dem
Kabel am Computer anschliessen.

POLYTRON®
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Im Folgenden wird die Installation unter Windows XP beschrieben. Bei anderen Windows- Versionen
funktioniert die Installation grundsatzlich ahnlich.

1. Computer starten. Windows bootet. Installations-CDROM einlegen.
2. Installationsprogramm “PL-2303 Driver Installer.exe”, von der CDOROM aus starten. Siehe nach-

folgende Bildsequenz:

i x|

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Faworiten  Ex ¥ -;f

ezurﬂck - O - LE

Adresse :i &rbeiksplatz j Wechseln zu

= ¥»

)
P Suchen

Mame [ Tvp [ [ @ 09 26 2007 (2:) - 10| x|
Festplatten
p Datei Bearbeiten  &nsicht  Fawaor ** 11.’
G TS () Lokaler Datentrager e Puriick = | ) . E »
@ PRO () Lokaler Datentrager L
e DAT_LOC (E:) Lokaler Datentrager Adresse |(+) 21 j Wechseln zu
N e
Gerdite mit Wechselmedien s
(I ChIMac
A 3a-Diskette (a:) 314-Diskette [ linuz
L DRl auFwerk,,, CD-Laufwerk — e indons
09 7Lz ZD-Laufwerk,
-
| _"I_I « | i
ﬁl | d Eigener Compuker 4 |1 Chjekkie) ausgf| | _._-J Eigener C -

= |0l x] i PL2303 Win98,2000,XP Driver Insks -0 x|

Datei Bearbeiten  Ansicht  Fawar * -;f Datei Bearbeiten  &nsicht  Faworiten  Extra 1".'
i "y e " =y _f_:l 3
e Zurick = | ) - l.@ @ Zuriick, = | ) - l.@ P Suchen
fdresse Ila T windows j Wechseln zu Adresse IB Z:windows\PL2303 Wingajj Wechseln zu
L Tlame = I Mame = Grofe | Tvp
[C¥PLZ303 Win®s, 2000, %P Driver Inskaller | - tPL-2303 Driver Installer (| 1'660 KB Anwendung
[CIPL-2303 Vista Driver Inskaller m_pleada w1l Z'290KE  Microsaft wWord-Dok. .
-_E um_pl2303_w11 95 KE Adobe Acrobat Doc,,.

« | 2 | | ]
4

20bjekt(e)  0Byte | { Eigerer C 3 Obi |3.95 MB | 4 Eigener Computer

POLYTRON®
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Sobald “PL-2303 Driver Installer.exe” gestartet ist, erscheint das folgende Fenster.

InstallShield Wizard

Welcome to the InstallSheld Wizard for PL-2303
- - U5B-to-Senal

The Inst a5 heeld® Wizard will install PL-2303 USE-to-Serial
on vour computer. To continue, click Mest.

“Back | Mest > I Cancel

1. Warten bis der “InstallShield Wizard” anzeigt, dass der Treiber erfolgreich installiert wurde. ,Fi-
nish” Button anklicken. USB-RS232-Adapter-Kabel kann jetzt am Computer eingesteckt werden.

InstallShield Wizard

InstallShield Wizard Complete

InstallShield akeady successfully to installed PL-2303
USB-to-Senal diver. Please press [Finish] button to close and
out of InstaliShield

If you have been plugged cable on PC before run this setup,
please unphug and then plug cable again for system detect this
device!

Bact I Finish I Caricel l

POLYTRON®
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2. Windows sollte folgenden Treiber anzeigen: “Prolific USB-to-Serial Comm Port”. Falls Windows
meldet, dass der Treiber den , Windows-Kompatibilitatstest” nicht bestanden habe, einfach
“Continue Anyway“ anklicken. Windows wird dann mit der Installation des Treibers beginnen.

Hardware Installation

1] "_n. The soflware yow are instaling for e haedware:
L3
Proffic USB4e-Senal Comm Part

hizs oot passed Windows Logo lesting to verily its compatibiity
willy'windoses <P, (Tell me vdw this leding i imporlact,)

Continuing your installabion of thiz zoftware may impair
or deztabilize the correct operation of your system
either immediately or in the future. Microzoft strongly
recommends that you stop this installation now and
contact the hardware vendor for software that has
passed Windows Logo testing.

| Cortinue Arpway | | STOP Installaben |

4.1.3 FESTSTELLEN

DES RICHTIGEN SCHNITTSTELLEN-PORTS

Um festzustellen an welchem Schnittstellen-Port der Antrieb verbunden ist, bitte wie folgt vorgehen:

START drticken > SYSTEMSTEUERUNG aufrufen

@' Internet
¢ Internet Explorer

T | E-Mail
E)'__'] Microsoft Office Outlook

J Eigene Dateien

ﬁ Eigene Bilder

Adobe Reader 3

W] Microsoft word

2€
ﬁ SmarTeam
—

\;J Rechner

Microsoft Excel

j Eigene Musik
g! Arbeitsplatz

g Netzwerkumgebung

’I Zuletzt verwendete Dokumente »

i ‘,:,) Drucker und Faxgerate

@ Programmzugriff und -standards

'-f"g’ Microsoft Project 9) Hiffe und Support
'.) Suchen
aAlle Programme  » 7] Ausfihren...

Abmelden @ Herunterfahren

i/ Start

2 @ [ » 0 wreent... | [O]3 Mio...~| & workco... | @6 micro..
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In der Systemsteuerung das Programm ,, SYSTEM*“ starten. Das folgende Fenster wird angezeigt. Im Fens-
ter die Karteikarte ,,HARDWARE“ wihlen und auf ,, GERATE-MANAGER“ klicken

Systemeigenschaften 7| x|

Systemwiederherstellung I Autamatizche Lpdates I Remaote
Allgemein I Computemnane Hardware E nweitert

— Gerate-tanager

Der Gerate-k anager listet alle auf dem Computed installierten
Hardwaregerate auf. “Yenvenden Sie den Gerd ANA0ET, LM
die Eigenzchalten einez Geratz zu andern.

| Gerate-tanager | I

Durch die Treiberzsignierung kann sichergestellt werden, dazs
installierte Treiber mit Windows kompatibel sind. Ober windows
Update konnen Sie festlegen, wie Treiber uber diese ‘#ebzite
aktualiziert werden zollen.

— Trelber

Treibersignierung YWindows Lpdate

— Hardwareprofile

Uber Hardwareprafile konnen Sie verschiedene Hardware-
konfigurationen einrchten und speichern.

H ardwareprafile

1[4 I Abbrechen [Eemehmen

Auf Anschlisse klicken um die COM-Nummer anzuschauen, wo der Antrieb angeschlossen ist. Bei An-
schluss Gber RS232-USB-Adapter erscheint der ,,Prolific USB-to-Serial Comm Port”

POLYTRON®
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-0 x|

-= | 0 HS 28 R

-2 PCos

El r;"i Anschlisse (COMund LPT)

i r;y’\ ECP-Druckeranschluss (LPT1)
r;y’\ Kommunikationsanschluss (COM1)
r;y’\ Kommunikationsanschluss (COM2)
i S & lific LUSE-to-Serial Comm Part { O]
I ). sudio-, video- und Gamecontroller

- nj Computer

@ Diskettencontroller

[+, Diskettenlaufwerke

Lk DYDJCD-ROM-Laufwerke

+-{2g Eingabegerite (Human Interface Devices)
g Grafikkarte

@ IDE ATAATAPI-Cantroller

-2 Laufierke

---" y Mause und andere Feigegerate

- Monitore

E Metzwerkadapker

[+ %8 Prozessoren

nj Systemgerite

v‘;s.a- Tastaturen

-8 USE-Controller

Diese korrekte Port-Nummer muss in der Verbindungseinstellung (Settings) der ,User Interface PT 3100
D“ Software gewahlt werden, damit das Programm mit dem Antrieb Verbindung aufnehmen kann.

(siehe Seite 28 / 16.1)

Wenn die Treiberinstallation abgeschlossen ist, kann der Antrieb wie nachfolgend beschrieben tiber den

USB-RS232-Adapter mit dem Computer verbunden werden:

POLYTRON®
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Rickseite des Antriebs

RS232-Kabel

Zum USB- Anschluss
RS232 -USB

des Computers
Kabel mit Adapter

4.1.4 ANSCHLUSS DER PT100-TEMPERATURSONDE

Die pt100-Sonde (optional, Bestell-Nr. 9115019) kann wie nachfolgend beschrieben an der Riickseite des
Antriebs eingesteckt werden.

POLYTRON®
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Riickseite des Antriebs

—h—_.—h.—@j—u—u—u—._.—u—

L
\

Steckerbuchse
pt100-Sonde =
|
‘ 1 -
4.2 INSTALLATION DER USER INTERFACE SOFTARE
1. CD-ROM in das CD-ROM-LAUFWERK einlegen
2. CD-ROM Verzeichnis 6ffnen oder auf “Autoload” warten
POLYTRONZ®
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3. Das folgende Fenster wird gedffnet

e [INSTALLATION anklicken um die Sofware User interface PT 3100 D zu installieren
e USER MANUAL anklicken um die Betriebsanleitung zu 6ffnen. (Acrobat Reader wird be-

notigt)

e Wenn notig “Acrobat Reader” installieren

» o
¥ o

006006 ¢

POLYTRON®
=~ ey e



{1¢) KINEMATICA

- System POLYTRON®
Homogenizing perfected. Typ PT 3100 D/ PT 6100 D
Version 3.0/01.07.2018
Seite 21 [von |36

4. Schritte gem. Abbildung befolgen.

% PT3100D User Interface ;lglill

Destination Directory
Select the primary ingtallation directar.

Al zoftvare will be installed in the following location(z). To install zoftware into a
different lozation(z], click the Browse buttoh and select anather directan,.

— Directory for PT31000 User Interface
|I::'xPrngramme"\Kinematica"\F'T31EIEID'\ | H— |

— Directary far Mational Instruments products

|E:"-.F'ru:-gramme'\N ational [nztruments!, | Browse. .. |

<< Back et = Cancel

POLYTRON®
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5. Lizenzvereinbarung durchlesen und bei Zustimmung “I accept Licence Agreement” anklicken
und “NEXT” dricken.

W PT3100D User Interface o 5||

License Agreement
Y'ou musgt accept the license(z] displayed below to procesd.

MNATIONAL INSTRUMENTS SOFTWARELIZENZVERTRAG i’

HINWWEIS FUUR DIE INSTALLATION: DIES IST EIN YERTRAG. BEVOR SIE DIE SOFTWARE
HERUMTERLADEMN UNDIODER DEM IMSTALLATIONSPROZESS ABSCHLIESSEN, LESEM SIE
DIESE VERTRAGSBEDINGUNGEN SORGFALTIG! DURCH DAS HERUNTERLADEMN DER
SOFTWARE UNDIODER ANKLICKEN DER WORGESEHEMEMN SCHALTFLACHE ZUIM
ABSCHLUSS DES INSTALLATIONSPROZESSES, ERKLAREN SIE SICH MIT DEM
BESTIMMUNGEM DIESES YERTRAGES EINVERSTANDEM UMD AN DIESE GEBUNDEM. YWEMNM
SIE MICHT VERTRAGSPARTEI DIESES VERTRAGES WERDEM UMD MIGHT AM ALLE
YERTRAGSBEDINGUMNGEN GEBUMNDEMN SEIN MOCHTEN, KLICKEN SIE AUF DIE DAFUR
YORGESEHEME SCHALTFLACHE, UM DEM INSTALLATIONSPROZESS ABZUBRECHER, UND
MSTALLIEREM LMD BEMUTZEMN SIE DIE SOFTWARE MICHT, SOMDERM SEMNDEM SIE SIE
IMMERHALB WOM DREISSIG (307 TAGEM MACH ERHALT (EIMSCHLIESELICH ALLER
SCHRIFTLICHEN BEGLEITMATERIALIEN UND VERPACKURNG) DORTHIN ZURLICK, W0 SIE SIE
GEKAUFT HABEN. ALLE RUCKSENDUNGEN UNTERLIEGEN DER ZIJ DIESEM ZEITPURNKT
GULTIGEN RUCKSEMDEREGELUNG YOMN NI, ;I

£+ | accept the License Agreement(s).

| do nat accept the License Agreement(z).

<< Back I M et I Cancel
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6. “NEXT” driicken um die Installation der Software zu starten.

¥ PT3100D User Interface — =l 5||

Start Inztallation
Review the following zummany before continuing.

Adding or Changing
«PT000D Uzer Interface Files

M54 4.2
Run Time Support

Click the Mest buttan to begin installation. Click the Back button to change the installation sethings.

Save File... << Back I M et I Cancel

POLYTRON®
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7. Warten bis die Installation abgeschlossen ist. Wahren der Installation auf keinen Fall den Com-
puter ausschalten.

i
|

Owerall Progress

[—

Currently inztaling NI Certificates Deplayment Support. Part 3 of 18.

-

<< Back | [Ent =2 | Canhicel I

Wenn die Installation abgeschlossen ist “FINISH” driicken.

i

Installation Complete

The installer haz finizhed updating pour system.

<< Back Newts> | Fish |

POLYTRON®
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8. Computer neu starten.

PT3100D User Interface |

t'ou must regtart your computer bo complete thiz operation.

[f wou need ta ingtall hardware now, shut down the computer. [F you
chooze ko restart later, restart your computer befare running any of thiz
zoftware.

R estart I Shut Dravn Restart Later

4.3 BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN

Sobald der Computer gestartet ist ,PT 3100 D User Interface” wie nachfolgend sichtbar starten.

Mational Instrurnents * |
Alle Programme & FPT31000 User Interface b [I( PT31000

Abmelden E Herunterfahren

In‘.’ﬁ'ﬁtart ER- *

Die folgenden zwei Icons werden in der Programmleiste angezeigt

“m Kinematica "PT 31... E PT31000 | | ||£—|'E 0&:0¢

POLYTRON®
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Das folgende Haupt-Programmfenster erscheint.

o = 3]
EamunEation 54 l Profile I Temperatdre Limits I \!arameter I
& Reference Speed
Disconnect

12000 14000 16000 45

10000 B ¢ 20000
N ’

8000_ 22000

Profile

Ext. Temp. Sensor

L
L
= 4 ol .
=,
’n

Update

4000~ ~26000
Temperature Limits
2000 "28000

= (L~ [ o

State — [ 7
D Drive Health \_ Legging

‘ Motor Elocked N lActuaI speed Reset Log

Speedsensor Fault

!Target speed -

o Motor Temp
. Controller
Overheated = n
@ overload = 3
@ Line Overvoltage 3 15000 =
& =
. Line Undervoltage

. Line Sync. fault
S 1 i 1 1 1 1 i 1 1 i 1 1 i i 1 i i 1 1 1 1 1 1 1 15
00 0.2 04 06 08 1.0 1.2 1.4 16 1.8 2.0 22 24 26 2.8 3.0 3.2 34 3.6 3.8 40 42 44 46 48 50

Time [s]
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IN DER FOLGENDEN TABELLE SIND ALLE FUNKTIONEN NR. 1 BIS 23 BESCHRIEBEN:
Nr. | BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN |

1 Dieser Button startet die Kommunikation zwischen Antrieb und Computer. ,,Griin“ zeigt an,
) dass die Kommunikation funktioniert.
2. Dieser Button startet vordefinierte Zeit-Geschwindigkeitsprofile.
Dieser Button bewirkt, dass die Software nach einer pt100-Temperatursonde sucht die am Antrieb eingesteckt ist.
Fall keine Sonde gefunden wird erscheint folgende Meldung:
L3 x|
3.
External Temperature Sensor nok connected.
4, Dieser Button aktiviert die temperaturabhangige START/STOP-Funktion. (siehe Nr. 21)
Das “State”-Feld (Status) gibt Auskunft Gber den Zustand des Antriebs:
State Drive health (Genereller Zustand des Antriebs)
o ROT: Fehlfunktion am Antrieb festgestellt
‘ Dirive Health o  GRUN: Antrieb funktioniert korrekt.
*Motor Blocked Speedsensor fault::
Mokor Blocked o ROT: Motor ist blockiert oder Geschwindigkeitsensor defekt.
speedsensor Fault o GRUN: Motor arbeitet fehlerfrei und ist nicht blockiert.
eMotor Temp:
' Mokor Terp o  GRUN: Motortemperatur ist unkritisch.
o  GELB: Motor lduft noch steht jedoch kurz vor Uberhitzung.
Caontroller o ROT: Motor ist tiberhitzt und wurde abgeschaltet.
5 Overheated eController Overhgated:
’ . Brlaen o  GRUN: Temperatur der Steuerungselektronik ist unkritisch
o ROT: Steuerungselektronik ist tiberhitzt und hat abgeschaltet.
. Line Cwervoltage | -Line Overvoltage:
. o  GRUN: Netzspannung ist im Normalbereich
. Line Undervoltage o ROT: Netzspannung ist lber Normalbereich
. Line Sync. Fault sLine Undervoltage:
o GRUN: Netzspannung ist im Normalbereich
o ROT: Netzspannung ist unter Normalbereich
eLine Syc. fault:
o GRUN: Frequenz der Netzspannung ist im Normalbereich
o ROT: Frequenz der Netzspannung ist ausserhalb des Normalbe-
reich
6. Dieser Button I6scht die grafische Anzeige und setzt die Zeit wieder auf Null (siehe Nr. 12)
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Listenfeld zur Wahl der Parameter die grafisch angezeigt werden sollen. Es kénnen
maximal 2 Parameter gleichzeitig angezeigt werden.

State |
. Drive Health
. Mokar Elocked [~ Plactual speed
Speedsensor Fault actual speed Torquei@shaft ZI
. Mator Temp Target speed Matar current
Inpuk power Temperature of produck
7. Controller Qutput power Temperature of controllar
Ovetheated = Torqus@shaft Temperature of matar

° Overload £ Motor current Supply valtage

O Line Overvoltage EL Temperature of produck Line Frequency

0 Line Undervoltage -

O Line Sync, Fault

0- =0
D.ID D.I2 U.I4 D.IEu D.IS 1.IU 1.I2 1.|4 1.|6 4.IU 4.I2 4.|4 4.I6 4.|8 5.ID
Mit diesem virtuellen Drehknopf kann die Drehzahl manuell variiert erden: Mauszeiger Giber den blauen
8. Indikator setzen, Linke Maustaste gedriickt halten, Indikator drehen um
gewlinschte Geschwindigkeit einzustellen.

9. Durch Klicken auf den UPDATE Button wird die eingestellte Geschwindigkeit am Antrieb ibergeben.
10. Drehzahlskala von 0 bis 30’000 RPM
11. In diesem Textfeld kann eine gewiinschte Drehzahl auch manuell eingetippt werden.
12. In diesem Feld werden die Parameter (siehe Nr. 7) grafisch angezeigt.
13 Mit RESET Button kann der Antrieb nach kritischen Fehlern wieder zuriickgesetzt werden.
14. Der STOP-Button stoppt den Antrieb und die grafische Parameteranzeige.

Um das Programm zu verlassen wie folgt vorgehen:

" iKinematica "PT 3100 D" User Interface

15. File 3Settings Profile Info

ommunication

Static ~ Pro

POLYTRON®
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Beim klicken auf SETTINGS erscheint das folgende | 16.1: In diesem Feld kann die Port-Nr. der Schnitt-
Fenster stelle gewahlt werden. (siehe Kapitel 4.1.3 um die
Settings richtige Port-Nr. zu erhalten)

16.2: Anzeige der Datenlibertragungsrate

OK driicken wenn Einstellungen gemacht sind.

16.3: In diesem Feld kann das Verzeichnis gewahlt

werden wo die Excel-Tabellen gespeichert werden

sollen, in welche die Daten geschrieben werden.

16.4: In diesem Feld kann die Auslesefrequenz ge-
e e Frere e wahlt werden, mlt.welcher die Parameter in die
16. PT31000ProjectApplicationdata Exceltabelle geschrieben werden.

r . . .
3 mr OK driicken wenn Einstellungen gemacht sind.

16.5: In diesem Feld kann die gewiinschte Zeitein-
heit ,sec” oder

,min“ gewdhlt werden, die fir die Zeitachse der
grafische Parameter- ausgabe gewlinscht wird.

Settings

OK driicken wenn Einstellungen gemacht sind.

Speicher und Laden von Zeit-Drehzahlprofilen (siehe Nr. 20)

17.

POLYTRON®
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Choose file to write. 2]

Speichern in: Ilf} Bedarfsmeldungen j - ok B

Dateinarne: Iprofile_m j oK I
Drateityp: IBenutzerdefiniertes Muster [* at] j Abbrechen /l
A
Profile werden im “.txt”-Format gespeichert.
18. Infos Gber das Programm und die Version
19. Die STATIC-Seite ist nach dem Programmstart sichtbar.

In dieser Maske kdnnen Zeit-Geschwindigkeitsprofile definiert werden. Zum speichern und laden dersel-
ben: siehe Nr. 17

Static | Profile | Temperature Limits I Parameter I

300000

250000

1

 20000.0-

15000.0—

Rotationl [

10000.0-

5000.0

0.0-

1 I 1 [ 1 [ 1 1
25.0 30.0 35.0 40.0 45.0 50.0 55.0 60.0

Tirme [5]

20.

Time [5]

Speed [rom]

1} 1] 0 1] 1] 1} 1] 1] Reset I

Die Zeitpunkte bei welcher der Antrieb auf eine bestimmte Geschwindigkeit beschleunigen soll kbnnen
wie oben gezeigt in den entsprechenden Masken eingegeben werden.

20.1: Zeile mit Masken zum Eingeben der Zeitpunkte wo eine Geschwindigkeitsanderung erfolgen soll

20.2: Zeile mit Masken zum Eingeben der Geschwindigkeit, die beim entsprechenden Zeitpunkt erreicht
werden soll.

20.3 : Um die Eingaben zu I6schen kann der RESET-Button angeklickt werden.

POLYTRON®




{1¢) KINEMATICA

> System POLYTRON®
Homogenizing perfected. Typ PT3100D/PT 6100 D
Version 3.0/01.07.2018
Seite 31 | von | 36

Auf dieser Seite kann ein optionales Produkt-Temperaturfenster definiert werden, welches als Abschalt-
kriterium herangezogen werden kann. Bei Aktivierung des Temperaturfensters (siehe Nr. 4) wird der
Antrieb gestoppt, sobald die Produkttemperatur ausserhalb des definierten Bereiches (Min./Max) ist.
Um diese Funktion nutzen zu kénnen, muss der optional erhéltliche pt100-Sensor am Antrieb einge-
steckt sein.

21
Auf dieser Seite werden alle Parameter in Textfeldern angezeigt.
Das “State [Hex]”-Feld dient ausschliesslich zu Wartungszwecken und wird fiir normale
Anwendungen nicht benétigt
22
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4.4 MANUELLE DREHZAHLEINSTELLUNG

Zuerst prifen ob der Antrieb eingeschaltet ist und die Installation der Verbindungskabel entsprechend
Kapitel 4.1 erfolgt ist.

1. Falls der Antrieb noch nicht verbunden ist, bitte Button (Nr. 1) anklicken um den Antrieb mit
dem Computer zu verbinden.

Den virtuellen Drehzahlsteller (Nr. 8) benutzen um die gewlinschte Drehzahl einzustellen.
DenUPDATE-Button (Nr.9) anklicken. Der Antrieb beschleunigt auf die gewlinschte Drehzahl.
Fiir Drehzahlanderungen vorgehen wie in Punkt 2. und 3. beschrieben.

Zum sofortigen anhalten des Antriebs STOP-Button (Nr. 14) anklicken.

vk wnN

4.5 DREHZAHLEINSTELLUNG MITTELS ZEIT-GESCHWINDIGKEITSPROFILEN

Zuerst prufen ob der Antrieb eingeschaltet ist und die Installation der Verbindungskabel entsprechend
Kapitel 4.1 erfolgt ist: Ein Zeit-Geschwindigkeitsprofil besteht aus einer Sequenz von Zeit/Drehzahl-Paa-
ren. Die Zeiteingaben werden als Absolutwerte und nicht als Zeitschritte interpretiert. Die gewlinschte
Zeiteinheit (min oder sec) kann im Menu SETTINGS (Nr. 16) gewéhlt werden.

Um ein Zeit-Geschwindigkeitsprofil zu erstellen, bitte wie folgt vorgehen:

1. Falls der Antrieb noch nicht verbunden ist, bitte Button (Nr. 1) anklicken um den Antrieb mit
dem Computer zu verbinden.
2. Werte fiir Drehzahl- Anderungszeitpunkte im Feld Nr. 20.1 eingeben:
o Mit dem Mauszeiger in das gewtinschte Feld klicken.
o Wert fur Zeitpunkt mit der Tastatur eingeben.
o ENTER betéatigen um Eingabe zu bestatigen.
3.  Werte fiir die Drehzahl im Feld Nr. 20.2 eingeben:
o Mit dem Mauszeiger in das gewtinschte Feld klicken.
o Wert fur Drehzahl mit der Tastatur eingeben.
o ENTER betéatigen um Eingabe zu bestatigen.
4. Schritte 2. und 3. wiederholen um ein beliebiges Profil zu erstellen. Das Profil wird grafisch
dargestellt.
5. Button Nr. 2 anklicken um das Profil zu starten.

DER AUTMATISCHE BETRIEB DES PT-MR 3100 D
DISPERGIERANTRIEBES ENTBINDET DEN ANWENDER NICHT
VON SEINEN PFLICHTEN DEN BETIREB DES GERATES ZU
UBERWACHEN UND BEI FEHLFUNKTIONEN ENTSPRECHEND
ZU REAGIEREN.
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Um ein gliltiges Profil zu generieren missen immer Paare von Zeitpunkten und Drehzahlen eingeben
werden. Ein Drehzahlwert ohne entsprechenden Zeitwert flihrt zu einem ungliltigen Profil. Siehe nach-
folgendes Beispiel:

Tirne [5] 'iﬂ=-_,rln_

Speed [rpm] ‘|5uuu

Drehzahlwert fehlt in
diesem Feld.

_

Beim Versuch das Profil zu starten erscheint folgende Fehlermeldung: ,Profi ist ungiltig, bitte giiltiges
Profil laden oder erstellen”

Errar in Prafile!
The Profile can't skart, because it's an invalid Profile.
Please, load or set up a walid Prafile.

X

Nachfolgend ein Beispiel fiir ein giiltiges Profil:

30000,0 -

25000,0-

1
[
=
=
=
=
[

1

15000,0-

Rotationl [-

10000, 0 -
S000,0 -

0.0-] 1 1 1 1

1 1
0.0 5.0 30.0 35.0

Time [5]

Time [=] Iln |2El |3c| |4|:| |5n |5n i i 0 0 0 0 0 0
Speed [rpm] Ilwnn IZDDD |acu:u:| |2|:u:|nn |snnn |n i i o i i i i o

1
25.0

4.6 BETRIEB MIT TEMPERATUR ALS ABSCHALTKRITERIUM

=

Priifen ob pt100-Sonde korrekt am Antrieb eingesteckt ist.

2. Seite ,Temperature Limits“ (Nr. 21) anklicken und die Werte fiir die min./max. Temperaturen
eingeben, die das Temperaturfenster definieren, in welchem die Produkttemperatur liegen
muss damit der Antrieb nicht stoppt.

3. Button Nr. 4 anklicken um das Temperatur-Kriterium zu aktivieren.

4. Der Antrieb stoppt sobald die Produkttemperatur ausserhalb des Fenster ist.
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4.7 DATENERFASSUNG MS-EXCEL-TABELLEN

Sobald eine Sequenz wie Kapitel 4.4 oder 4.5 beschrieben gestartet wird. Wird im Hintergrund ebenfalls
die Datenerfassung in Excel-Tabellen gestartet.

Folgende Daten werden kontinuierlich in die Excel-Tabelle geschrieben

e Actual Speed[rpm] (IST-Drehzal)

* Target Speed[rpm] (SOLL-Drehzahl)

* Input Power[VA] (Elektrische Eingangsleistung)

e Output Power[W] (Leistung an der Motorwelle)

e Motor Current[A] (Motorstrom)

e Torque [Ncm] (Drehmoment an der Motorwelle)

e Temperature of product[°C] (Produkttemperatur)

* Temperature of controller[°C] (Temperatur der internen Steuerungselektronik)
e Supply voltage[V] (Wert der Netzspannung)

e Line Frequency[Hz] (Wert der Frequenz der Netzspannung)

e Operating hours[h] (Summer der kumulierten Betriebsstunden)
e State (Genereller Zustand des Antriebes)

e Button-Log (Erfassung der Programmbetétigung)

e Bevor eine Sequenz gestartet wird sollte, das Verzeichnis definiert werden, in welchem die
Tabellen gespeichert werden sollen. (siehe Nr. 16.3)
e Die Tabelle mit den erfassten Daten hat stets den Namen “LOGDATA.CSV” und muss mit Excel

gestartet werden.:
™ Logdaka
18.06.2007 11:26
Microsoft Excel C5h-

e When eine Sequenz (siehe Kapitel 4.4 und 4.5) beendet wurde oder der STOP-Button ange-
klickt wurde, dann wird die Datenerfassung ebenfalls gestoppt.

e Mit jedem Neu-Start einer Sequenz werden die Daten wieder in dieselbe Tabelle geschrie-
ben.

e Damit die Daten in die Tabelle ,Logdata.csv"” erfolgen kann, muss diese geschlossen sein.

e Um eine Tabelle zu sichern kann die Tabelle ,Logdata.csv” einfach umbenannt werden. Beim
Neu-Start einer Sequenz wird automatisch wieder eine neue Tabelle ,Logdata.csv” gene-
riert, wenn diese im entsprechenden Verzeichnis nicht vorhanden ist.
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5 WARTUNG

Die Software erfordert keine spezielle Wartung. Der Antrieb muss entsprechend den Vorgaben. Es muss
sichergestellt werden, dass die Hardware keinen hohen Temperaturen und Luftfeuchtigkeit ausgesetzt

wird.

6 PROBLEMBEHEBUNG

PROBLEM

Die folgende Meldung wird beim Ver-
such eines Verbindungsaufbaus ange-
zeigt.

[ x|

Cormunicakion Errar!]
Please check the serial Connection and try again,

URSACHE

Antrieb ist ausgeschaltet

GEGENMASSNAHME

Antrieb einschalten

Falscher Com-Port einge-
stellt.

Com-Port wie in 4.1.3 beschrie-
ben detektieren und im Menu
SETTINGS

einstellen.

Die folgende Meldung wird beim Ver-
such eines Verbindungsaufbaus ange-
zeigt.

R

Error during initialisation of COM-Port,

Verbindungskabel / Adap-
ter defekt

Kabel / Adapter ersetzen

Gewahlter COM/USB Port
existiert nicht

Com-Port wie in 4.1.3 beschrie-
ben detektieren und im Menu
SETTINGS einstellen.

Gewahlter COM/USB Port
wird von einem anderern
Gerat besetzt

Prifen ob Port von einem ande-
ren Gerat benutzt wird. Allen-
falls Computer neu starten um
Port wieder freizugeben.

Die folgende Meldung wird beim Ver-
such angzeigt die pt100- Sonde zu ak-
tivieren

R

External Temperature Sensor nok connecked,

Sonde nicht am
Antrieb eingesteckt.

Sonde am Antrieb einstecken

Sonde defekt

Check pt100 probe, if necessary
replace defective probe.

Daten werden nicht in die Excel- Ta-
belle geschrieben

Tabelle “Logdata.csv” ist
noch gedffnet

Tabelle “Logdata.csv” schliessen
und Sequenz neu starten.

Bei Problemen mit dem Antrieb bitte entsprechende Betriebsanleitung konsultieren.
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7 ZUBEHOR

pt100 Temperatursonde Bestell-Nr. Linge
' | Dient der Messung der Pro- | 9115019 ca.2m
dukttemperatur. Die Sonde
kann einfach an der Riick-
seite des angeschlossen
werden

8 HAFTUNGAUSCHLUSS

Im Falle von Schaden und/oder Folgeschaden aufgrund missbrauchlicher Verwendung die-
ser Soft- und Hardware kann die KINEMATICA AG oder |Ihre Vertretungen nicht haftbar ge-
macht werden. Fir die Sicherstellung der vorschriftsgemassen Verwendung des Systems
ist der Betreiber/Anwender verantwortlich

DER AUTMATISCHE BETRIEB DES PT-MR 3100 D
DISPERGIERANTRIEBES ENTBINDET DEN ANWENDER NICHT VON
SEINEN PFLICHTEN DEN BETIREB DES GERATES ZU
UBERWACHEN UND BEI FEHLFUNKTIONEN ENTSPRECHEND ZU

REAGIEREN.
KINEMATICA AG
Luzernerstr. 147a Tel. +41-41-259 65 65
CH-6014 Luzern Fax +41-41-259 65 75
Switzerland Email service@kinematica.ch
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